HTZ 1000,1100

Instrukcja uzytkowania,

montazultransportu i
:i W e
il R

<1

=

[
/5
N

e

f

SERWIS | SPRZEDAZ NA TERENIE POLSKI

;\J MASZYNY | TECHNOLOGIE DLA PRZEMYStLU DRZEWNEGO ® I\/lebor d.0.0.
NIER-BIS Syl il

MASZYNY | TECHNOLOGIE DLA PRZEMYStU DRZEWNEGO

4227 Selca
J. Wisniowieckiego 62, 33-300 Nowy Sacz, Polska

8 0048 18 444 47 44
= 00 48 18 444 47 73
i 00 48 604 129 904

Tel:. 04 510 32 00
Fax:. 04 510 32 201
E-mail:. mebor@mebor.si

http/ www.mebor.eu

Copyright © 2014 Inter — Bis

All rights reserved — Wszelkie prawa zastrzezone.



HTZ 1000, 1100 - Instrukcja uzytkowania, montazu i transportu

Przed uruchomieniem, konserwacjg i wszelkimi ewentualnymi naprawami nalezy dokiadnie
przeczytac wszystkie instrukcje!

Niniejsza instrukcja uzytkownika zawiera wszystkie instrukcje dotyczace uzytkowania, konserwacji
i pracy z wszystkimi maszynami typu HTZ 1000 i HTZ 1100. Poszczegdlne parametry maszyny,
opisane w tej instrukcji moga sie rézni¢, badz ulec zmianom — co jest konsekwencjg usprawnien
technicznych i réznych wymagan nabywcéw.

(0]
I Jesli Paidstwa maszyna jest wyposazona w linie elektronicznego sterowania, dotgczona
zostafa Instrukcja obstugi elektroniki.
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HTZ 1000, 1100 - Instrukcja uzytkowania, montazu i transportu

1 WPROWADZENIE - INFORMACJE OGOLNE

1.1 CEL INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja zostala napisana przez producenta maszyny, firme Mebor i jest
dostarczana wraz z urzadzeniem, jako Instrukcja bezpiecznego i udanego transportu,
instalacji, uruchomienia, pracy konserwacji oraz bezpiecznego i ekologicznego
usuniecia maszyny kiedy ulegnie zuzyciu.

Caly personel posrednio lub bezposrednio zaangazowany w proces pracy musi
przeczyta¢ te instrukcje i zrozumie¢ je. Ponadto musi zosta¢ ostrzezony przed
wszystkimi niebezpieczenstwami, ktore moga wynikna¢ z uzytkowania maszyny (HTZ
1000 i HTZ 1100) Instrukcje zawsze musz3 znajdowac sie w przystepnym miejscu i by¢
dostepne dla wszystkich wyzZej wymienionych os6b.

Nalezy konsekwentnie stosowa¢ sie do wszystkich istniejacych regulacji, standardow
oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy (Ustawa o Bezpieczenstwie i Higienie Pracy,
regulacje Bezpieczenstwa i Higieny podczas uzywania sprzetu roboczego, etc.).

Instrukcje jasno definiuja cel uzycia maszyny i zawieraja wszystkie niezbedne
informacje dla zapewnienia bezpiecznego i poprawnego uzytkowania urzadzenia, jak
rowniez instrukcje dotyczace konserwacji. Regularne postepowanie wedlug
standardow producenta - Mebor d.o.o. - i ich przestrzeganie jest gwarancja
bezpieczenstwa personelu, maszyny oraz jej ekonomicznego i dlugotrwalego
uzytkowania.

Producent ma prawo do dokonywania modyfikacji maszyny z racji technicznych
usprawnien, bez wczesniejszego poinformowania nabywcéw. Producent nie bierze
zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia urzadzenia, obrazenia doznane
przez pracownikow (wypadki przy pracy), ktore zostaly spowodowane uzytkowaniem
badz konserwacja niezgodnie ze wskazaniami niniejszej instrukcji. Wszystkie prawa sa
zastrzezone dla producenta.

Jesli pomimo tych instrukcji pewne kwestie dotyczace traka HTZ 1000 i HTZ 1100
wciaz pozostaja dla Panstwa niejasne, prosimy skontaktowac sie z producentem droga
telefoniczna, lub pisemna.

Dla fatwiejszego czytania Instrukcja zostata podzielona na poszczegdlne rozdziaty — aby znalezé
poszczegdlny rozdziat zalecamy korzystanie ze spisu tresci.

Copyright © 2014 Inter — Bis. All rights reserved — Wszelkie prawa zastrzezone. 6/56



HTZ 1000, 1100 - Instrukcja uzytkowania, montazu i transportu

Ostrzezenia i komentarze sg wydrukowane pogrubiong czcionkg i oznaczone symbolami:

NIEBEZPIECZENSTWO
INSTRUKCJE MUSZA BYC PRZESTRZEGANE!

Ignorowanie instrukcji moze doprowadzié¢ do obrazen!

OSTRZEZENIE

Ostrzezenie o sytuacji, ktéra moze zaistnie¢ w trakcie okresu uzytkowania produktu i stanowic
potencjalne zagrozenie dla personelu, urzadzenia, badZ uszkodzenia mienia (straty
ekonomiczne).

-

WAZNA INFORMACJA

Niektére informacje i ilustracje przedstawione w tej instrukcji moga sie réizni¢ od tych
zamieszczonych na Panstwa maszynie. Pod tym znakiem podane sg informacje dotyczace
wytacznie zakupionej przez Panistwa maszyny (wyposazenie opcjonalne).

1.2 PRODUCENT

MEBOR d.o.0.

Sveti Lenart 17

MEBOR

7 T 7 T

Tel.: 00386 4 5103200 !L@j!

Fax: 00386 4 5103201
http://www.mebor.si

E-mail: mebor@mebor.si
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HTZ 1000, 1100 - Instrukcja uzytkowania, montazu i transportu

1.3

IDENTYFIKACJA MASZYNY

Podstawowe parametry Panstwa maszyny s3 wyszczegblnione na tablicy identyfikacyjnej
mianowicie:

[—o

MEBOR d.o.o.

Sveti Lenart 17

4227 SELCA

Tel.:00386 4 5103200 N\ EB O R
Fax: 00386 4 5103201 AN A

\ | / @ \ | 4
http://www.mebor.si/

E-mail: mebor@mebor.si

Typ maszyny: HTZ 1000 in 1100

Numer seryjny: Rok produkgcji:
Masa maszyny: kg Moc: kW
Natezenie pradu: 50 A Napiecie: 230 / 400V; 3/N/PE; 50Hz

Na przyktad podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy zawsze zwrdci¢ uwage na

wspomniane powyzej dane techniczne.

Copyright © 2014 Inter — Bis. All rights reserved — Wszelkie prawa zastrzezone.
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HTZ 1000, 1100 - Instrukcja uzytkowania, montazu i transportu

1.4 ZALECENIA DLA NABYWCY

W niniejszej instrukcji uzytkownika zawarte sg wszystkie procedury dotyczgce konserwacji
urzadzenia. Nie nalezy dokonywac czynnosci konserwacyjnych, ani innych operacji nieopisanych
w tej instrukcji. PODOBNIE NIE NALEZY DOKONYWAC DEMONTAZU, LUB MODERNIZACII
MASZYNY, PONIEWAZ W TAKIM PRZYPADKU, JAKO PRODUCENT URZADZENIA, NIE BIERZEMY
ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA BEZPIECZENSTWO, A TAKZE FUNKCJONALNOSC URZADZENIA.

i

Po doktadnym przeczytaniu i zapoznaniu sie z instrukcjami, tylko profesjonalnie
wykwalifikowany i upowazniony personel moze zajmowac sie obstuga i konserwacja maszyny!

Informacje techniczne dotyczagce wyposazenia elektrycznego (instalacji) sg umieszczone
w szufladzie wewnatrz drzwi skrzynki elektryczne;j.

1.5 GWARAN(CJA

Producent zapewnia 12 miesieczng gwarancje. Przedmiotem gwarancji nie sg elektryczne
i elektroniczne komponenty, ani kostki grafitowe prowadnikéw, oczyszczacze tarcz.

Nie moiemy udzieli¢ gwarancji na uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego uzytkowania,
przecigzenia maszyny, niewtasciwej konserwacji, wptywu czynnikow zewnetrznych, ani innych
przyczyn za ktdére producent nie jest bezposrednio odpowiedzialny. Gwarancja nie obejmuje
takze uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, niewtasciwej konserwacji,
przetadowania maszyny, wptywu czynnikdw zewnetrznych, ani innych przyczyn, za ktoére
producent nie jest bezposrednio odpowiedzialny. Podobnie rzecz sie ma w przypadku
niewtasciwego transportu.

W okresie gwarancyjnym producent naprawi na swoj koszt ewentualne btedy produkcyjne
maszyny.
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2 OPIS MASZYNY
2.1 OPIS CZESCI MECHANICZNE]

- Trak taSmowy HTZ 1000 i HTZ 1100 jest przeznaczony do profesjonalnego ciecia ktéd,
miekkiego i twardego drewna (zaktady przemystowe).

- Mocna konstrukcja spawana z wytrzymatych stalowych profile zapewnia wysoka stabilnos¢
oraz bezpieczng prace z maszyna.

- Mostek, na ktérym usytuowane sg kota taricuchowe napedzajace i napedzane (czynne,
bierne) jest przypiety do solidnej ramy (pomiedzy filarami). Kota s3 wywazone i majg
wypukte powierzchnie $lizgowe, ktére uniemozliwiajg slizg pity tasmowej. Obydwa rodzaje
kot sg regulowane (regulacja skoku pity tasmowej).

- Pita naprezana jest automatycznie sitownikami hydraulicznymi.

- Caty zestaw pit porusza sie w goére i w dét wzdtuz prowadnikéw olejowych (w przypadku
zuzycia sg zastepowalne) za pomocg dwéch nakretek gwintowanych i trzpieni obrotowych
(napedzanych wiasnym silnikiem elektrycznym z hamulcem uzywajgcym tancucha i pasa
zebatego). Opcjonalnie zmiana kierunku pracy moze byé¢ wykonana za pomocg tancucha
Z przeciwciezarem.

- Zmiana kierunku ruchu (géra/dét) jest kontrolowana elektronicznie, naped jest wyposazony
w serwo (sitownik) lub w asynchroniczny silnik.

- Na mostku zlokalizowane sg réwniez: agregat hydrauliczny napiecia brzeszczotu, ruchomy
prowadnik traka tasmowego i korowarka.

- Cafa maszyna jest ustawiona na czterech kotach, ktére umozliwiajg jej ruch wzdtuz
torowiska. Jego dtugos¢ moze sie zmienia¢ — w zaleznosci od potrzeb i zyczenn nabywcy
(kontraktu). Opcjonalnie naped zmiany kierunku ruchu sktada sie z tancuchéw, system
zmiany jest zamontowany na torowisku — ramie.

- Posuw gtowicy zasilany jest wtasnym silnikiem elektrycznym z regulatorem czestotliwosci,
co umozliwia stopniowgq regulacje predkosci.

- Na maszynie umieszczona jest rowniez korowarka przeznaczona do czyszczenia linii ciecia
brzeszczotu jest réwniez umieszczona, ktérej automatyczne dostosowywanie jest
sterowane przez procesor.

- Do urzadzenia przymocowana jest skrzynka elektryczna wraz ze wszystkimi wymaganymi
podzespotami elektrycznymi.

- Cafa maszyna jest obudowana wszystkimi wymaganymi ostonami i zabezpieczeniami, ktére
zapobiegajg jakiemukolwiek dostepowi do jej ruchomych czesci, a przy uwzglednieniu
instrukcji, takze uszkodzeniom maszyny i wypadkom przy pracy.

i

Informacje te niekoniecznie muszg znajdowac sie na konsoli maszyny. Mogg by¢ umieszczone na
podstawie urzadzenia, niezaleznej konsoli, badz na scianie zaktadu, zaleznie od opcjonalnego
wyposazenia oraz ustalen poczynionych w zawartym kontrakcie.
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2.2 OPIS CZESCI ELEKTRYCZNE]

Wyposazenie elektryczne HTZ 1000 i HTZ 1100 jest tak zaprojektowane, by stanowic
funkcjonalna catos¢, ktéra umozliwia niezawodng i bezpieczng prace. Wbudowane podzespoty
wybierane s3 zgodnie z obowigzujacymi standardami, uwzgledniajacymi uznane europejskie
normy (ICE, UDE). Wyrdznia je mechaniczna trwato$¢, dtugi okres uzytkowania, prosty montaz
oraz renomowana produkcja.

Instalacje elektryczne, ktdre tgczg indywidualne napedy i element kontrolne, sg zgodne
z wymaganiami regulacji technicznych.

22.1 Skrzynka elektryczna

- Jest zaprojektowana w konstrukcji wodoszczelnej i zamknietej (ZDJECIE 1),

- Znajdujg sie w niej elementy przeznaczone do kontroli wszystkich silnikow elektrycznych
oraz agregatu hydraulicznego stuzgcego do napiecia brzeszczotu i zabezpieczenia
poszczegdlnych przewoddéw przed spieciem i przecigzeniem; majgce réwniez na celu
umozliwienie funkcjonowania maszyny w interaktywnym pofaczeniu. Zapewnia je
kontroler, bedgcy rowniez czescig skrzynki elektryczne;j.

- Skrzynka elektryczna jest przymocowana do ramy maszyny i tatwo dostepna. Z niej do
poszczegdlnych urzagdzen prowadzone sg kable elektryczne.

Zdjecie 1; Skrzynka elektryczna Zdjecie 2; Panel kontrolny skrzynki
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222

Urzqdzenia wtqczajqce

Umieszczone sg na skrzynce elektrycznej (ZDJECIE 2).

Sa to:

- przycisk wigczania obiegu kontrolnego,

- przyciski wiaczajgce / wytaczajace korowarke,

- wiacznik dZzwigienki zmiany kierunku ruchu traka tasmowego,

- potencjometr do ustalania predkosci biegu ,,na przéd” oraz wstecznego,

- wtacznik do przetgczania pomiedzy réznymi predkosciami biegu wstecznego,

- dzwigienka do zmiany biegu ,,géra”; ,,dot”,

- przycisk do wyboru miedzy manualnym, lub automatycznym ustawieniem grubosci
ciecia,

- przycisk ,Stop”,

- przycisk do wtaczania / wytgczania agregatu hydraulicznego

Wyposazenie opcjonalne:

—Io

223

- przycisk wigczajacy transporter tasmowy,
- przycisk wtaczajacy transporter rolkowy ,
- dzwigienka do przetaczania miedzy lewym lub prawym wyrzutem

OSTZREZENIE!

Urzadzenia wiaczajace i panel kontrolny niekoniecznie s3 umieszczone na maszynie,
mogg by¢ rownie dobrze usytuowane na podstawie, badz gdziekolwiek indziej.
Naturalnie sposéb umozliwiajacy mozliwie najtatwiejszg i bezpieczng prace maszyny
zalezy od ustalen poczynionych w kontrakcie.

Wytqczniki kranicowe

Poszczegdlne czesci maszyny sg chronione, a jej poprawne i bezpieczne funkcjonowanie jest
mozliwe dzieki wytgcznikom kraiicowym. Indywidualne krafnicéwki majg nastepujace funkcje:

krancéwka do zatrzymywania podnoszenia gtowicy traka (ZDJECIE 3),
krancéwka zatrzymujgca obnizanie gtowicy traka (ZDJECIE 4),

wytacznik kraricowy do zatrzymania ruchu traka - do przodu (ZDJECIE 5),
wytacznik kranncowy do zatrzymania biegu wstecznego traka (ZDJECIE 6).
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Zdjecie 3; Wytacznik krarnicowy — podnoszenie

Zdjecie 4; Wytgcznik krarnicowy — obnizanie

Zdjecie 5: Wyfacznik krancowy — ruch Zdjecie 6; Wytacznik kraricowy — ruch ,,do tytu”
,do przodu”

224  Wylqgcznik gtéowny

Wytacznik gtéwny (ZDJECIE 7) jest umieszczony na filarze podstawy w skrzynce elektrycznej, gdzie
znajdujg sie réwniez elementy do kontroli upinakéw agregatu hydraulicznego i innego
wyposazenia opcjonalnego.

- jest przeznaczony do podtgczania do sieci zasilajace;j,

- posiada wbudowang blokade dzwigni w pozycji ,WYL.”,

- Moc: 100 A.

225 Kabel przesuwny

Kabel przesuwny (ZDJECIE 8) tgczy wytgcznik gtéwny i skrzynke elektryczng. Kabel musi by¢
przytwierdzony do kotnierzy, ktére powinny by¢ elastycznie podpiete do stalowej liny rozciggnietej
wzdtuz linii napedowej. Odcinek kabla ma przekrdj 5x6, 10 lub 16 mm?, zalezy od mocy silnika
(odcinek zgodnie do mocy silnika gtéwnego jest okreslony w nastepnym tekscie). Kabel musi by¢
zabezpieczony przeciw mechanicznym uszkodzeniom, stosownie do regulacji technicznych. Inne
wyposazenie opcjonalne pracy przewodu jest rowniez zainstalowane i przymocowane wzdtuz tego
kabla.
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@]

Il
OPCIA!

Kable gtéwne i kontrolne mogg by¢ rowniez umieszczone w plastikowym tancuchu (ZDJECIE 9),
ktdry jest zamontowany obok torowiska.

Zdjecie 8; Kabel przesuwny

Zdjecie 9; Kabel przesuwny w plastikowym
tancuchu

2.3 GLOWNE CZESCI SKLADOWE MASZYNY

- torowisko — rama z catg przylegtg hydraulika (opcjonalnie),

- transporter ktody (opcjonalnie),

- transporter deski z wyrzutem na lewo lub prawo (opcjonalnie),
- rama HTZ,

- mostek,

- koto tancuchowe napedzajace,

- prowadnik lewy,

- prowadnik prawy.
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23.1 Wyposazenie standardowe

YVVVVYVYVYY

Automatyka

hydrauliczne napinanie brzeszczotu,

automatyczna zmiana biegu poprzez regulator czestotliwosci,
upinaki hydrauliczne — 4 szt.,

korowarka,

katowniki hydrauliczne,

urzgdzenie do obracania ktody,

urzgdzenie do usuwania deski

232 Wyposazenie opcjonalne

VVVYVYVVVYVVYYVYYVYY

transporter tasmowy,

sterowanie komputerowe,

urzgdzenie do odsysania pytu,

rolki podtuznego posuwu ktody,

konwerter czestotliwosci do regulacji ustawiania predkosci ciecia,
laser,

zsynchronizowany podnoszacy transporter tasmowy,
mocniejsza i szybsza hydraulika,

transporter ktody,

widty do zatadunku ktody,

transporter deski z wyrzutem lewo i prawostronnym,

15/56
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233 Specyfikacja maszyny - dane techniczne

Opis charakterystyki techniczne;j:
Srednica kot:
Szerokos¢ kot:
Szerokos¢ brzeszczotu:
Dtugos¢ brzeszczotu:
Grubo$¢ brzeszczotu:
Max. srednica ktody:
Szerokos¢ maszyny:
Wysokos¢ maszyny:
Szerokosc¢ torowiska:
Bieg:

Wydajnos¢:

Masa maszyny:

234 Podstawowe dane:

Generowana wydajnosé:
Napiecie:

Napiecie kontrolne:

HTZ 1000 HTZ 1100
1000 mm 1100 mm
95 mm 95 mm
110-140 mm 110-140 mm
6200 mm 6650 mm
1.1 mm 1.1 mm
900 mm 950 mm
2550 mm 2800 mm
2000 mm 2000 mm
2770 mm 2820 mm
1 -40 m/min 1 —-40 m/min
1-3m’/h 1.5-4m’/h
3200 kg 3400 kg

HTZ1000 w1100

11 - 35KW (w zaleznosci od mocy silnika gtéwnego)
~230/400V; 3/N/P; 50 Hz
24V

Gtowny silnik elektryczny z hamulcem (opcjonalnie z konwerterem czestotliwosci bez

hamulca):
Moc:

Liczba obrotéw:

Zabezpieczenie:

Naped podnosnika:

Silnik asynchroniczny z hamulcem
Moc:
Liczba obrotdw na minute:

Zabezpieczenie:

11, 15, 18,5, 22, 30 KW, 3x400V/50Hz
1470 obr/min
IP 55

0.75, 2.2 kW
1400 obr/min
IP 55
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Naped biegdéw:

Trzyfazowy silnik elektryczny
Moc:
Liczba obrotédw na minute:

Zabezpieczenie:

0,75 KW, 3x400V/50Hz
1400 obr/min
IP 55

Agregat hydrauliczny — napinanie brzeszczotu:

Agregat hydrauliczny:
Moc:
Liczba obrotéw:

Zabezpieczenie:

Korowarka

Trzyfazowy silnik elektryczny:
Moc:

Liczba obrotow:

Zabezpieczenie:

Hydrauliczne upinanie ktéd

Trzyfazowy silnik elektryczny:
Moc:
Liczba obrotow:

Zabezpieczenie:

Urzadzenie do odsysania pytu

Trzyfazowy silnik elektryczny:
Moc:

Liczba obrotow:
Zabezpieczenie:

Wydajnos¢:

Predkosc:

HPA, trzyfazowy silnik elektryczny

1,1, kW, 3x400V/50Hz
1410 obr/min
IP 55

3,7 kW, 3x400V/50Hz
2800 obr/min
IP 55

4 kW - opcja, 3x400V/50Hz
1420 obr/min
IP 55

1,5 kW, 3x400V/50Hz
2810 obr/min

IP 55

2500 m*/h

28 m/s

17/56
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2.4 OBSZAR ROBOCZY - ZASIEG

Obszar roboczy maszyny musi by¢ czysty i uporzgdkowany. Ktody muszg by¢ umiejscowione albo
na wyznaczonym miejscu, albo na transporterze ktéd tak, aby nie wplywa¢ na bezpieczenstwo
pracownikéw. Dotyczy to rowniez pocietego drewna, ktdre nalezy umiesci¢ w odpowiednio
przygotowanym miejscu.

OSTRZEZENIE

TYLKO JEDNA OSOBA OBStUGUJE MASZYNE

- OSOBA TA MUSI POSIADAC ODPOWIEDNIE KWALIFIKACJE (Poziom V) DO PRACY | MUSI
PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH INSTRUKCJI DLA BEZPIECZNEJ PRACY.

- Jedli panel kontrolny jest umieszczony na linii poczatkowej, lub gdziekolwiek
indziej, osoba ta nie moze opusci¢ stanowiska podczas pracy — SCISLE ZABRONIONE
— Niebezpieczenstwo wypadku.

- Nalezy by¢ czujnym i dbac o innych pracownikéw (przy pozycjonowaniu kiody,
usuwaniu desek).
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3 ZASADY BEZPIECZENSTWA

3.1 HALAS I WIBRACJE

OSTRZEZENIA

Kiedy poziom diwieku emitowanego przez maszyne przekroczy 85 dBCA, moze
spowodowac uszczerbek na zdrowiu. Zalecane s3 s$rodki ochrony osobistej
(ochronniki stuchu itp.). Zmierzony poziom hatasu nie powinien by¢ i nie musi by¢
wyznacznikiem wyboru obowigzkowych srodkéw ochrony podczas pracy. Poziom
hatasu jest uwarunkowany wieloma innymi czynnikami takimi jak:

wielkos¢

i akustyka pomieszczenia,

inne maszyny pracujgce w tym samym pomieszczeniu (pity, pity tarczowe, strugi,

urzadzenia odpylajace),

Wartosci hatasu sg poziomami emisji, niekoniecznie bezpiecznymi dla pracy. Chociaz istnieje
korelacja miedzy poziomami emisji i poziomami narazenia, nie moze by¢ uzyta do wiarygodnego
okredlenia dalszego uizycia wymaganych $rodkéw ostroinosci. Czynniki wplywajace na
rzeczywisty poziom narazenia obejmujg: czas trwania narazenia, cechy otoczenia, inne zrédta
emisji, takie jak liczba maszyn oraz innych urzadzen pracujacych w poblizu.

Poziomy narazenia mogg zmienia¢ sie w zaleznosci od kraju.

Jakkolwiek informacja ta pozwala uzytkownikowi maszyny na doskonalenie lepszej oceny
niebezpieczenstw i ryzyka.

Niektorymi czynnikami redukujgcymi narazenie sie na hatas sa:

witasciwy wybor narzedzi,

odpowiednia predkos¢,

konserwacja narzedzi i maszyny,
witasciwe uzycie srodkéw ochrony stuchu.

Pomiary zostaty przeprowadzone zgodnie z normg EN ISO 3746:1995 oraz EN 1SO 11202:1995.

1. Pomiary bez obcigzenia.

A- wzmocniony poziom mocy dZzwieku LWA = 103 dB i niepewnego KWA =4 dB
A- wzmocniony poziom cisnienia dzwieku przy stanowisku roboczym wynosi LpA =81 dB

2. Pomiary po obcigzeniem:

A- wzmocniony poziom mocy dzwieku LWA =112 dB i niepewnego KWA = 4 dB
A- wzmocniony poziom ci$nienia dzwieku przy stanowisku roboczym wynosi LpA =92 dB

19/56
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3.2 SYMBOLE BEZPIECZENSTWA I OSTRZEZENIA

@ Obowigzkowo uzywaj ochronnikéw stuchu!

Nos$ okulary ochronne!

@ Nos rekawice ochronne!

R

4 Uchwyt mocowania dla podnosnika widtowego!

Nos$ obuwie ochronne!

2

Przed uzyciem, dostosowywaniem lub konserwacjg nalezy doktadnie przeczytaé tg instrukcje.

PRZED KONSERWACJA, NAPRAWA, LUB INGERENCJA W URZADZENIE WYtACZ WYLACZNIK
GtOWNY (0).

NIEBEZPIECZENSTWO:
Obowigzkowe przestrzeganie instrukcji. Ich ignorowanie moze doprowadzi¢ do
obrazen lub smierci.

INGEROWANIE W INSTALACJE ELEKTRYCZNA JEST DOZWOLONE TYLKO DLA UPOWAZNIONEGO
PERSONELU.

OSTRZEZENIE:
ktorego nalezy przestrzegaé, aby unikng¢ powainych uszkodzen maszyny i obrazen
personelu obstugujacego urzadzenie, etc.

PODCZAS PRZESTOJU, MASZYNA MUSI BYC WYLACZONA!

@
INFORMACIJA: Wazna informacja:

Niektore informacje i ilustracje zamieszczone w tej instrukcji mogg odbiega¢ od Paristwa maszyny.
Pod tym znakiem podane sg informacje dotyczgce wytgcznie zakupionej przez Paristwa maszyny.
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3.3 URZADZENIA I MECHANIZMY BEZPIECZENSTWA

e metalowe pokrycie zabezpieczajgce catg maszyne (wszystkie obracajgce sie i ruchome
czesci maszyny),

e przefaczniki krancowe,

o wytgczniki STOP, dwa na maszynie i dwa przy kazdym punkcie obszaru roboczego maszyny.

JAKIEKOLWIEK USUWANIE, MODYFIKOWANIE | INGEROWANIE W URZADZENIA
ORAZ MECHANIZMY BEZPIECZENSTWA, JAK ROWNIEZ LEKCEWAZENIE SRODKOW
BEZPIECZENSTWA JEST SCISLE ZABRONIONE.

3.4 MECHANIZMY BEZPIECZENSTWA
341 Kontrola

Panel kontrolny (wfaczniki, dZzwigienki kontrolne) jest wyraznie widoczny, fatwo dostepny
i usytuowany z dala od niebezpiecznych miejsc. Przefaczniki zostaty zaprojektowane wytgcznie
do spetniania zamierzonych funkcji. Po czasie catkowitego przestoju maszyny moze byé ona
witgczona wyfacznie po spetnieniu wszystkich warunkéw z zakresu bezpieczenstwa. Kiedy
wigczone zostanie zatrzymanie awaryjne (poprzez wcisniecie przycisku) maszyna automatycznie
sie zatrzyma. Powtdrna praca rozpocznie sie po przestawieniu przycisku zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

3.4.2 Niekontrolowana awaria energii elektrycznej
Maszyna jest tak zaprojektowana, aby nie stwarzaé niebezpiecznych sytuacji podczas
niespodziewanej awarii, zmiany lub ponownego podfgczenia do zrédta zasilania, jak np.:

» nieoczekiwany rozruch urzadzenia,
» prewencyjne zatrzymanie, jesli komenda zostata juz wydana,
» niewtasciwe] pracy urzadzen bezpieczenstwa, itp.

3.43 Stabilnosé¢ maszyny

Maszyna jest wystarczajgco solidna i stabilna, aby podczas normalnego uzytkowania unikng¢
niebezpieczenstwa przewrdcenia.

OSTRZEZENIE

ABY UNIKNAC PRZEWROCENIA MASZYNY WYMAGANA JEST REGULARNA KONTROLA
NIEZAWODNOSCI ZDALNYCH PRZELACZNIKOW | ICH OGRANICZNIKOW.
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3.4.1 Niebezpieczenstwo przerw podczas pracy

Caty obszar poruszania sie brzeszczotu (oprécz obszaru roboczego) jest zabezpieczony
przez ruchome i nieruchome ostony, ktére minimalizujg mozliwos¢ doznania obrazen.

3.42 Niebezpieczenstwo obracajqcych sie - ruchomych czesci

Dostep do koét, brzeszczotu itp. jest zabezpieczony przez drzwiczki i wigcznik
bezpieczenstwa (ZDJECIE 10), ktéry uniemozliwia uruchomienie maszyny, jesli te drzwiczki
sg otwarte.

Zdjecie 10; Blokada bezpieczenstwa Zdjecie 11; Czujniki bezpieczenstwa

3.43 Czujniki bezpieczenstwa (opcja)

Na torowisku znajdujg sie sensory (ZDJECIE 11) — zamontowane na katownikach, urzgdzeniach
obracajgcych ktode i tozyskach, ktére zapobiegajg przesunieciu traka, jesli jedno
z tych urzadzen jest podnoszone — nie znajduje sie w swojej podstawowej pozyciji.

3.44 Niebezpieczernistwo pozaru

W poblizu obszaru roboczego zaleca sie umiejscowienie systemu gasniczego (do gaszenia
urzadzen elektrycznych).

345 Napiecie

Spetnione zostaty wszystkie uregulowania stuzgce zapewnieniu bezpieczenstwa.
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3.5 ZALECENIAIPORADY DLA BEZPIECZENEGO UZYTKOWANIA I KONSERWAC]JI

35.1 Procedura izolacji maszyny

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek procedury konserwacyjnej, badz naprawczej (lub po zakoriczonej
pracy) nalezy zaizolowa¢ maszyne poprzez przetgczenie wytgcznika gtdwnego do pozycji
0 i zablokowanie go. Czynnos¢ ta moze by¢ wykonana jedynie przez operatora obstugujgcego
urzadzenie.

Kiedy maszyna ulegta zepsuciu nalezy jg oznaczy¢ stosowng notatka.

352 Zalecenia ogdlne

» Maszyny do obrébki drewna uznawane sg za najbardziej niebezpieczne. Nie wolno
lekcewazyé niebezpieczenstwa.

Urzadzenia bezpieczenstwa nigdy nie mogg by¢ wytgczone ani zdemontowane.

Nigdy nie nalezy uzywac maszyny w ztym psychofizycznym stanie zdrowia.

Przy tym modelu maszyny w zadnym przypadku nie ma mozliwosci 100% zabezpieczenia
dostepu do brzeszczotu, nawet kiedy zainstalowane sg wszystkie ostony i przestrzegane
wszelkie zalecenia dotyczgce bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

Y VYV

353 Srodki bezpieczeristwa w miejscu pracy

» Maszyna jest przeznaczona wylacznie do ciecia wszystkich rodzajéw drewna, a nie

materiatdw drewnopodobnych.

Nalezy stosowac zalecane $rodki ostroznosci.

Miejsce ustawienia maszyny powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone (200 lux).

W obrebie maszyny powinno by¢ wystarczajgco duzo przestrzeni dla transportu

i przechowywania nie pocietego drewna, sktadowania i transportu pocietego drewna oraz

skrawkow.

» Jednoczesnie nalezy regularnie czysci¢ maszyne — usuwac skrawki z catego obszaru
roboczego maszyny.

» Przed rozpoczeciem pracy nalezy zdjgc¢ zegarki, i bizuterie.

YV V VY
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354  Srodki bezpieczeristwa podczas pracy

YV V VY

Kontrola wystarczajace;j ilosci oleju we wszystkich agregatach hydraulicznych, jeszcze przed
rozpoczeciem uruchomiania maszyny:
sprawdzenie szczelnos$ci wszystkich komponentéw hydraulicznych oraz

bezusterkowosci ich pracy,
analogiczna j.w., wielokrotna kontrola podczas samej pracy.

Nigdy nie nalezy stosowac zle zaostrzonych, badz uszkodzonych pit tasmowych, gdyz moze
to spowodowac niewtasciwe ciecie, dodatkowe wibracje, mogace by¢ przyczyng wypadku.
Sprawdzona musi byé takze maksymalna dopuszczalna predkosé¢ brzeszczotu. Musi byé

wieksza niz 34 m/s.

Nalezy uzywac wytacznie brzeszczotdw odpowiednich rozmiaréw i jakosci:

Minimalna szerokos$¢: 110 mm
Maksymalna szerokos$é: 140 mm
Minimalny przekrdj 1,0 mm
Maksymalny przekrdj 1,2 mm

YVVVYVYY

Do zmiany brzeszczotu wymaganych jest co najmniej dwéch pracownikow, ktérzy powinni
by¢ zaopatrzeni w odpowiednie rekawice.

Po kazdym zakonczonym procesie obrébki (np. przycieciu desek, pocieciu ktody) nalezy
zawsze ustawi¢ maszyne w TYM SAMYM MIEJSCU. Rozpoczynajgc nowy proces obrdbki
nalezy usungc¢ pocietg deske lub ustawié¢ nowg kitode, a przede wszystkim upewnié sie, ze
w obszarze roboczym maszyny nie ma zadnych osdb, dopiero wéwczas mozna rozpoczgé
prace z urzadzeniem.

OSTRZEZENIE

Podczas pracy maszyny nie nalezy zezwala¢, aby ktokolwiek chodzit wokoét niej
lub zblizat sie do nie;j.

W przypadku catkowitej awarii maszyny nalezy jg zatrzymacd i natychmiast wytgczy¢.
» Nie nalezy zbliza¢ sie do urzgdzenia dopdki nie zatrzymajg sie wszystkie
obracajgce sie — ruchome czesci.

Nigdy nie uzywaj maszyny wbrew jej przeznaczeniu (ciecie materiatéw niedrewnianych).
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355 Srodki bezpieczeristwa podczas konserwacji

A\

podczas prac naprawczych i czynnosci konserwacyjnych nalezy przeprowadzi¢ procedure
izolacji maszyny,

z racji wysokosci urzadzenia, nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie upasc,

przy wymianie brzeszczotu, uzywamy rekawic ochronnych, jak rowniez

obuwia antyposlizgowego oraz

odpowiedniej odziezy ochronnej bez wystajgcych czesci.

VVYY

NIGDY NIE NALEZY WSPINAC SIE NA URZADZENIE (nalezy uzy¢ odpowiedniej drabiny lub
podnosnika)

Po kazdej zakoriczonej czynnos$ci wymagajacej zdemontowania elementéw ochronnych, nalezy je
ponownie zainstalowac¢ oraz sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania. Wszystkie podzespoty — czesci
zapasowe zastepowane nowymi — powinny by¢ oryginalne i zatwierdzone przez producenta tj.
firme MEBOR d.o.0.. Czesci elektryczne powinny by¢ zgodne z zaprezentowanymi na schemacie
instalacji elektryczne;j.

IMPROWIZACIJA JEST NIEDOZWOLNA.

3.6 SRODKI OCHRONY OSOBISTE]

wiasciwa odziez bez wystajgcych czesci,

- odpowiednie obuwie antyposlizgowe,

- ochronniki stuchu i kask chronigcy przed hatasem,
- rekawice ochronne,

- okulary ochronne.

@ Obowigzkowo uzywaj nausznikéw przeciwhatasowych!

@ Nos okulary ochronne!

Nos$ rekawice ochronne!

O

Nos$ obuwie ochronne!
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4 TRANSPORT, MONTAZ, PRZECHOWYWANIE I DEMONTAZ MASZYNY
Waga HTZ kg

Waga ramy wspomagajacej torowiska kg

Minimalny udzwig podnosnika widlowego 5000 kg

Minimalna nosnos¢ liny wynosi 5000 kg

Maszyna moze by¢ transportowana na kilka sposobow:
A/ drogg ladowa: ciezaréwka, lub,

B/ koleja (kontener),

C/ drogg morska (kontener),

W zaleznosci od srodka transportu maszyna moze by¢ zatadowana na:

- ciezaréwke — ustawiona na pewnym podtozu, dobrze przymocowana (do podstawy)
i zabezpieczona folig wodoodporna.

- zapakowana do kontenera — dobrze przymocowana do jego spodu, zabezpieczona
folig i ostonieta powtoka ochronna.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy wszystkich procedurach zatadunku, roztadunku, ustawiania, lub przechowywania maszyny
musi byé obecna wykwalifikowana osoba, — kierownik montazu — do ktdrej instrukcji powinni
stosowac sie wszyscy uczestniczgcy w ww. czynnosciach.

Unika¢ uderzen podczas zatadunku i roztadunku. PRZEBYWANIE POD PODNOSZONYM
LADUNKIEM JEST SCISLE ZABRONIONE.

NALEZY OBOWIAZKOWO UZYWAC SRODKOW Z ZAKRESU OCHRONY OSOBISTEJ!

D/ Z racji wagi maszyny, podnoszenie jest dozwolone tylko przez:
- podnosnik widtowy,
- suwnice bramowag,

- mobilny wysiegnik
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4.1 PODNOSZENIE - WPROWADZENIE

Podnoszeniem tadunku moze zajmowac sie wytgcznie wykwalifikowany personel.

4.2 PODNOSZENIE

NIEPEZPIECZENSTWO

Nalezy uzywa¢ wylacznie podnosnika widlowego stosownej wielkosci z odpowiednio dtugimi
,2widtami”!

A/ Wstaw widty, tak jak przedstawia to rysunek (ZDJECIE 12).

Zdjecie 12; Podnoszenie za pomocg wdzka Zdjecie 13. Maszyna podczas transportu
jezdniowego widtowego

B/ W przypadku zastosowania suwnicy bramowej, lub mobilnego wysiegnika:

- zapewnij odpowiedniej dtugosci stalowe liny zatadunkowe (lub taicuchy) o wtasciwej
nosnosci,

- przymocuj liny do hakéw i zapewnij stabilne podnoszenie (jesli nie ma hakdéw, upnij line
dookota tozyska w tym samym miejscu, jakbys podnosit jg za pomocg podnosnika
widtowego),

- podno$ powoli i ostroznie, bez wahan,

- powoli opus¢ maszyne na wybrane, gotowe miejsce.

C/ Podczas transportu maszyna musi by¢ solidnie przypieta do $rodka transportu. Stuzg do tego
tasmy transportowe, odpowiednie zaciski i stopki pod sama maszyng (ZDJECIE 13).

D/ Torowisko — rama moze by¢ podniesione i transportowane w ten sam sposdb jak maszyna.
WIDLY WOZKA JEZDNIOWEGO WIDLOWEGO MUSZA BYC WSTAWIONE NA SAMEJ PODSTAWIE

TYLKO WE WSKAZANYCH MIEJSCACH (SPOJRZ NA ZDJECIE). LINY PODNOSZACE MOGA BYC
UMIESZCZONE W TYCH SAMYCH MIEJSCACH.
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Umieszczamy torowisko — rame na srodku transportu (ZDJECIE 15) i dobrze je przywigzujemy.

Zdjecie 14; Torowisko — rama transport

421

Zdjecie 15. Torowisko podczas transportu

Ustawianie maszyny

Miejsce ustawienia maszyny powinno zapewniaé wtasciwy obszar roboczy,
odpowiednig instalacje elektryczng i odsysanie pytu.

Z powodu duzego zrdznicowania (rézna dtugos¢ torowiska, liczba upinakéw i innego
wyposazenia opcjonalnego) niniejsze instrukcje nie zawierajg prawidtowych wskazéwek
dotyczacych przygotowania obszaru roboczego.

Wszystkie warunki oraz wymagania konieczne do instalacji sg ustalone i zdefiniowane
przez podpisany kontrakt i muszg by¢ przygotowane na dostawe maszyny.

W przypadku, gdy maszyna bedzie pracowaé na zewnatrz, wymagane jest zadaszenie.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy na deszczu.

Oprdcz obszaru roboczego, nalezy réwniez zapewnié wolng przestrzen dookofa
maszyny we wszystkich kierunkach ruchu, w odlegtosci przynajmniej 0,8 m.

Nalezy zapewni¢ wystarczajgcg przestrzen dla dostawy i usuwania drewna oraz
jednoczesne usuwanie trocin (transporter, urzagdzenie odsysajgce).

W porozumieniu z nabywcg producent urzadzenia roztozy i ustawi maszyne oraz dokona jej
pierwszego uruchomienia.

4.3 ZABEZPIECZENIA NA WYPADEK PRZEWROCENIA SIE MASZYNY

Z powodu swej solidnosci i rozmiaréw maszyna jest wystarczajgco stabilna, a niebezpieczenstwo
jej przewrodcenia sie podczas pracy jest bardzo mate. Jednak niebezpieczenstwo takie istnieje
w trakcie transportu i instalacji, dlatego tez wymagane jest konsekwentne przestrzeganie juz
wczesniej opisanych procedur bezpiecznego transportu.
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4.4 OSTRZEZENIA O INNYCH NIEBEZPIECZENSTWACH

Pomimo stosowania sie do wszystkich instrukcji wciaz istniejg inne niebezpieczenstwa takie jak:
- PV*.
- hatas,
- przeciecia,
- obrazenia podczas transportowania kiod,
- zagrozenia zwiazane z roztadunkiem pocietego drewna,
- obrazenia podczas transportowania i montazu maszyny.

4.5 WYKAZ DODATKOWYCH URZADZEN ZABEZPIECZAJACYCH
laser,

siatka zabezpieczajaca,
kabel ochronny,
zabezpieczenie obszaru roboczego czujnikami (opcja),

VVY VY

4.6 RECYCLING MASZYNY

Gdy czas uzytkowania maszyny dobiegnie konca, nalezy jg rozmontowac¢ i zabra¢ do
odpowiedniego miejsca recyclingu, gdzie urzadzenie zostanie wtasciwie oraz ekologicznie
zutylizowane.
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5 PODLACZANIE MASZYNY DO ZRODEA ZASILANIA

5.1 PODLACZANIE ZRODLA ZASILANIA

Podtaczenie maszyny do zrddta zasilania musi by¢ przeprowadzone przez elektryka!

Urzadzenie moze byc¢ podtgczone do zrédta zasilania poprzez zabezpieczenie typu FIR-FIT!
Niezbedna moc bezpiecznikéw zalezy od silnika:
Silnik gtéwny:  -11 kW 25A

-15 kW 30A

-185kW  40A

-22 kW 45 A

-30 kW 63 A

Producent podtgcza maszyne do Zrédta zasilania — do uprzednio przygotowanego kabla
i wigcznika gtdwnego. W czasie podtgczania urzadzenia do sieci wymagane jest sprawdzenie
kierunku obrotu brzeszczotu, ktéry musi mie¢ zwrot w kierunku kota napedzajgcego traka.
Kierunek obrotu jest czytelnie zaznaczony na tylniej cze$ci maszyny.

Kupujacy musi doprowadzi¢ kabel zasilajagcy do panelu kontrolnego — skrzynki elektrycznej
maszyny, moc kabla musi wynosic:

- 22kW 5X 10 mm?,
- 30kw 5X 16 mm>.

5.2 PODLACZANIE DO SIECI HYDRAULICZNE]

Sie¢ hydrauliczna jest cze$cig maszyny i nie musi by¢ podfgczana oddzielnie. System zawiera
olej i dlatego wtasnie konieczne jest tylko sprawdzenie jego poziomu (mozliwos¢ wycieku
podczas transportu).

5.3 ODSYSANIE PYLU

Maszyna ma gotowe ztgcze wtykowe dla przewodu o @ 160 mm $rednicy, strumien odsysania pytu
musi mie¢ przepustowosé: 2500 m>/h, predkosé powietrza: 28 m/s. Zabronione jest uzywanie
maszyny bez urzgdzenia bez odsysania pytu. Opcjonalnie maszyna moze by¢ wyposazona
w urzgdzenie odpylajgce. W takim przypadku konieczne jest zachowanie ostroznosci i opréznienie
na czas zbiornika na pyt. Podczas ciecia generowany jest pyt. Jego ilos¢ i gestos¢ zalezy od typu
drewna (miekkie, twarde, suche lub swieze).

Podtoze, na ktdrym ustawiamy maszyne musi by¢ twarde i réwne. Nie moze wzbijac pytu.
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OSTRZEZENIE!

Urzadzenie odpylajgce musi by¢ zawsze wtgczone przed rozpoczeciem ciecia.

5.4 OSWIETLENIE

W miejscu, gdzie maszyna jest sktadana, konieczne jest zapewnienie odpowiedniego oswietlenia
(min. 200 lux).

5.5 USTAWIENIA

Wszystkie niezbedne ustawienia, ktére s3 wymagane przed pierwszym uruchomieniem
maszyny, sg przeprowadzane przez producenta w momencie pierwszego uruchomienia
urzadzenia.

Ci$nienie napiecia brzeszczotu = 85-95 bar.

Przetaczniki kraricowe dla ograniczenia ruchu maszyny: w przdd i wstecz; goéra, dot, sg takze
ustawiane przez producenta.

Ustawienia kot i poprawna praca traka taSmowego sg opisane w rozdziatach numer: 9.1 9.2,
nazwanych: pionowe ustawienia két, poziome ustawienia két.

Ustawienia prowadnikéw brzeszczotu opisane sg w rozdziale numer 9.3.
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6 KONTROLA
6.1 PANEL KONTROLNY

Z racji réznej konstrukcji maszyny, dotgczana zostata instrukcja wtasciwej obstugi urzadzenia jak
i panelu kontrolnego (ZDJECIE 16).

— \

-
oo TQgT™
e v

Zdjecie 16; Panel kontrolny

7 UZYTKOWANIE MASZYNY

Maszyna jest przeznaczona do ciecia wszystkich rodzajow drewna, ale nie do ciecia materiatéw
podobnych do drewna.

OSTRZEZENIE

Jesdli maszyna bedzie uzywana do ciecia bardzo zywicznych rodzajéow drewna (modrzew), musi
zostac¢ wyposazona w:

- system dostarczania wody, celem usuniecia zywicy z zebow brzeszczotow,

- wyposazenie niestandardowe.

ZABRANIA SIE UZYWANIA MASZYNY NIEZGODNIE Z JEJ PRZEZNACZENIEM.
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7.1 URUCHAMIANIE I ZATRZYMYWANIE

Instalowanie brzeszczotu:

W celu zainstalowania brzeszczotu pity tasmowe] pity tarczowej wymagane jest postepowanie
zgodnie z ponizszg instrukcja:

YV VVYYVY

Otwoérz obydwie pokrywy zabezpieczajgce kota (ZDJECIE 17),

zwolnij koto naprezajgce jesli to konieczne (zobacz napinanie brzeszczotu - zmienianie),
zwroc brzeszczot w taki sposob, zeby zeby byty skierowane ku dotowi kota napedzajacego,
wecisnij brzeszczot dookota obu kot i jednoczesnie wstaw go miedzy prowadniki tak, by jego
zebata czes¢ wystawata réowno poza kraniec obu két (ZDJECIE 18), wecisnij przycisk
»NAPREZANIE BRZESZCZOTU« i napnij brzeszczot,

manualnie obrd¢ (uruchom) pite i sprawdz prace brzeszczotu, jesli to konieczne uzyj dwdch
specjalnych srub na obydwu kofach, by ustawi¢ witasciwy bieg brzeszczotu — czesci
»Zebatej” — brzeszczot musi wystawac poza ich obrys na odlegtos¢ 1-3 mm (ZDJECIE 19).

Napinanie i ostrzenie brzeszczotu:

>
>

Przed kazdym uruchomieniem brzeszczot powinien by¢ najpierw obowigzkowo naprezony.

Mozna to zrobi¢ wciskajac przycisk »NAPREZANIE BRZESZCZOTU, a dalej wszystko odbywa
sie juz automatycznie (ciSnienie manometru 85-95 bar — zaleznie od grubosci i szerokosci
brzeszczotu).

Po zakonczonym cieciu, nalezy najpierw wytgczy¢ silnik gtéwny i poczeka¢, az maszyna sie
zatrzyma. Tylko wéwczas mozna przystgpi¢ do ostrzenia brzeszczotu, naciskajgc przycisk
»LUZOWANIE BRZESZCZOTU«.

Postepowanie zgodnie z tymi instrukcjami, zapobiega zedlizgnieciu sie brzeszczotu z kot,
a w konsekwencji chroni pracownikéw przed doznaniem powaznych obrazen, za$
brzeszczot przed zniszczeniem.

Zdjecie 18; Pozycja brzeszczotu na kotach

Zdjecie 19; Sprawdzanie pozycji brzeszczotu
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711  Procedura uruchamiania maszyny

Maszyna jest uruchamiana zgodnie z nastepujaca procedura:

YVVVVYVYY

A\

naoliwienie wszystkich wymaganych miejsc,

wizualne sprawdzenie szczelnosci systemu hydraulicznego (kontrola ilosci oleju),
sprawdzenie, czy zapewnione zostaty wszystkie elementy bezpieczenstwa,

wtgczenie wtacznika gtéwnego,

wigczenie instalacji elektrycznej, wcisniecie przycisku »CONTROL (KONTROLA)«,
sprawdzenie funkcjonowania wszystkich koncowych wytgcznikéw krancowych,

napiecie brzeszczotu przy uzyciu elektroniki i wigczenie napedu gtéwnego (zobacz
Instrukcja obstugi elektroniki),

ustawienie wysokosci brzeszczotu, zgodnie z zamierzong wysokoscig ciecia, za pomocg
dzwigienki »USTAWIENIA GRUBOSCI CIECIA,

wyboér zamierzonych rozmiardw ciecia (zobacz Instrukcja obstugi elektroniki) na
elektronicznym panelu kontrolnym — menu KONTROLA / CONTROL,

wigczenie automatycznego trybu pracy, przetaczenie trybu »MANUAL, AUTOMATIC« do
opcji »AUTOMATIC«

ustalenie pozadanej predkosci przy uzyciu przycisku regulacji predkosci oraz wtgczenie
ruchu ,,na przéd” (dzwignia »TURN ON SHIFT/WLACZENIE BIEGU« i rozpoczecie ciecia,
uruchomienie korowarki — przycisk »PRECUTTER ON/ KOROWARKA WtACZONA«,

w sytuacji, gdy wylgczone jest automatyczne dostrajanie predkosci ciecia zgodnie
z obcigzeniem napedu gtéwnego, nalezy monitorowaé obcigzenie tego napedu na
amperomierzu, obcigzenie nigdy nie moze przekroczy¢ wartosci oznaczonej na czerwono.
Aby wigczy¢ funkcje ustawienia automatycznej regulacji predkosci zobacz Instrukcje obstugi
elektroniki (funkcja opcjonalna).

Obowigzkowo kontroluj ilos¢ ptynu czyszczagco — smarujgcego w zbiorniku (oleju) i uzupetnij go
jesli jest to wymagane.

Jesli trak jest réwniez wyposaiony w transporter kiody, wymagane jest obowigzkowe
sprawdzenie czy dZwignie podajace sg podniesione (jesli nie, nalezy je obowigzkowo unies¢).

7.12  Procedura zatrzymywania maszyny

Maszyna jest zatrzymywana zgodnie z nastepujgcg procedurg:

>
>
>

Wytgcz: korowarke — przycisk »PRECUTTER OFF/WYtACZENIE KOROWARKI«,
naped gtdwny — elektronike (zobacz Instrukcje obstugi elektroniki),
luzowanie brzeszczotu.

NIEBEZPIECZENSTWO — SMIERTELNE NIEBEZPIECZENSTWO

Nalezy odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania sie két, a co za tym idzie catego
traka, tylko wowczas mozna zluzowac brzeszczot poprzez wcisniecie przycisku »LUZOWANIE
BRZESZCZOTU«.
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Postepowanie zgodnie z t3 instrukcja, zapobiega zeslizgnieciu sie brzeszczotu z kot,
a w konsekwencji chroni pracownikow przed doznaniem powaznych obrazen, zas brzeszczot
przed zniszczeniem.

OSTRZEZENIE

Przy kazdym wytgczaniu maszyny konieczne jest ostrzenie brzeszczotu i jego napiecie
przed kolejnym uruchomieniem. Brzeszczoty muszg by¢ przechowywane w suchym
miejscu i odpowiednio zabezpieczone, aby zapobiec obrazeniom o0séb
przechodzacych obok nich. Przed uzyciem trzeba sprawdzi¢ kazdy brzeszczot pod
katem jakichkolwiek matych peknie¢, rys i uszkodzen zebdéw — jedli zaistniejg, musza
zosta¢ naprawione przed uzyciem. Nalezy uzywal wyfacznie odpowiednio
naostrzonych brzeszczotéw. Do ich wymiany koniecznych jest minimum dwdch
wykwalifikowanych pracownikéw. Podczas wolnego biegu maszyny nalezy
uzy¢ ruchomego prowadnika brzeszczotu, aby zapobiec dostepowi do brzeszczotu

pity.

7.2 UPINANIE KLOD

Kazda ktoda jest transportowana na ,stét” traka z uzyciem transportera (ZDJECIE 20) — opcja —
z podnosnikiem, lub podnosnikiem widlowym. Najpierw podnosimy hydrauliczne katowniki
(ZDJECIE 21) — by zapobiec zsunieciu sie ktody ze stotu traka, obnizamy ramiona transportera ktody
(ZDJECIE 22), uzywajac taricucha transportujemy ktode na stét i upinamy jg z pomocga urzadzenia
do obracania ktody (ZDJECIE 23), nastepnie podnosimy ramiona transportera, obracamy ktode do
zamierzonej pozycji, wyrownujemy nie proste ktody uzywajgc upiankéw podnoszgcych (ZDJECIE
24) i upinamy je za pomocg klamer (ZDJECIE 25).

Zdjecie 22; Ramiona transportera Zdjecie 23; Urzgdzenie do obracania ktody
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Zdjecie 24; Upinak podnoszacy Zdjecie 25; Upinaki

7.3 KATOWNIKI - razem z urzadzeniem do obracania klody

(ZDJECIE 26)
Uzycie:

Podnoszenie i obnizanie przy pomocy wigczonej dzwigienki. Nalezy od czasu do czasu sprawdzic¢
czy katowniki sg prostopadte do upinakdéw, jesli to konieczne trzeba ustawic kat uzywajac srub.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem ciecia obowigzkowo opus¢ katowniki.

Zdjecie 26; Kgtowniki
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7.4 URZADZENIE DO OBRACANIA KLODY - ustawiania belek

(ZDJECIE 27)
Instrukcja wtasciwej obstugi:

» najpierw unies katowniki (wtgcz dZzwigienke),

» wiacz naped taricuchowy (dzwigienke),

» uzywajac drugiej reki podnosimy dZwigienke urzadzenia do obracania ktody do momentu
kiedy ktoda zacznie sie obracac, nie wiecej.

» Kiedy ktoda osiggnie wtasciwg pozycje, wytagczamy naped tancuchowy (jesli za daleko
przekrecilismy ktode w jednym kierunku, mozemy obrdci¢ taricuch w przeciwng strone lub
obrdcic¢ ktode jeszcze raz),

» ktode zawsze obracamy uzywajgc obu obracakéw,

» kiedy osiggnieta zostanie witasciwa pozycja, nalezy najpierw upigé¢ ktode, w tym celu
OBOWIAZKOWO OBNIZAMY URZADZENIE DO OBRACANIA KtODY | KATOWNIKI
i rozpoczynamy ciecie.

Zdjecie 27; Urzadzenie do obracania ktody Zdjecie 28; Urzgdzenie do obracania ktody
poruszane hydraulicznie

7.5 POPRZECZNE URZADZENIA DO OBRACANIA KEODY PORUSZANE HYDRAULICZNIE
(OPCJA)

(ZDJECIE 28)

Aby obréci¢ grubsze ktody, urzadzenia do obracania kiéd mogg by¢ przesuniete z pozycji
srodkowej i w ten sposéb zwiekszamy site obrotu.

7.6 LOZYSKA ROLKOWE DLA WZDLUZNEGO USTAWIANIA (POZYCJONOWANIA) KEOD

(ZDJECIE 29)

» dla podtuznego przemieszczania ktéd,
» dla usuwania ostatniej deski.

Kontrola:
» najpierw podnies$ tozyska (wiacz dzwigienke),
» wiacz naped, kiedy osiggnieta zostanie zamierzona pozycja, wytacz naped,
» obniz tozyska,
» upnij ktode za pomocg upinakdw i rozpocznij ciecie.
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7.7 RUCHOMY PROWADNIK BRZESZCZOTA

(ZDJECIE 30)

Na traku tasmowym zamontowany jest ruchomy hydrauliczny prowadnik, ktéry jest uzywany jako
dodatkowe wsparcie dla brzeszczotu. Podczas ciecia cieiszych ktdd prowadnik mozna przysungé
blizej do ktody i w ten sposdéb zmniejszy¢ odlegtos¢ miedzy prowadnikami.

7.8 URZADZENIE DO USUWANIA DESKI (POCIETEGO DREWNA)

(ZDJECIE 31)
Zalecenie:

Dla poprawnego popychania desek konieczne jest upewnienie sie czy koncéwka ktody, — od ktérej
maszyna pcha deski — jest pionowo obcieta, w przeciwnym razie deski mogg sie zeslizgna¢ na bok
stwarzajgc niebezpieczenstwo obrazen.

7.9 KOROWARKA
Zapewnia czystg powierzchnie ciecia z przodu traka (ZDJECIE 32).

Wiaczenie i wyfaczenie moze by¢é wykonane manualnie przez uzycie przyciskdw wigczania
i wytaczania korowarki, badZ automatycznie. Zblizanie do, i oddalanie od powierzchni ktody jest
w obu przypadkach automatyczne. llekro¢ korowarka jest wytgczana, samodzielnie oddala sie od
ktody.

7.10 URZADZENIE DO ODSYSANIA PYLU

Wtaczanie i wytgczanie urzadzenia do odsysania pytu (ZDJECIE 33) odbywa sie z poziomu
elektronicznego panelu kontrolnego (zobacz Instrukcje obstugi elektroniki).

Zdjecie 29; Rolki podtuzne Zdjecie 30; Ruchomy prowadnik pity
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Zdjecie 32; Korowarka

Zdjecie 31; Urzadzenie do usuwania deski

(pocietego drewna)

Zdjecie 33; Urzadzenie do odsysania pytu

7.11 ZAKAZANE UZYTKOWANIE

Zabrania sie:

>

YV V V V

Y V¥V

uzycia maszyny dla celéw nieopisanych, ani niezdefiniowanych w niniejszej Instrukcji
uzytkownika,

uzycia urzgdzenia bez zalecanych srodkéw ostroznosci,
czesciowego, lub catkowitego usuwania zabezpieczen, lub ich czesci,
lekcewazenia Srodkéw ostroznosci,

nieuzywania odziezy ochronnej (rekawic, kaskéw ochronnych, odpowiedniego obuwia,
okularéw ochronnych, itp.),

stosowania brzeszczotow niewtasciwych rozmiardw,

dokonywania jakichkolwiek modyfikacji maszyny bez uprzedniego poinformowania
producenta i uzyskania jego zgody.
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8 KONSERWAC(CJA
W rozdziale ,Konserwacja” okreslone zostaty wszystkie procedury i czynnosci, ktére powinny
zosta¢ zaimplementowane, by zapewni¢ maszynie niezaktécong i bezusterkowg prace.

Stosujac sie do nich sprawig Panstwo, ze urzadzenie bedzie funkcjonowac bezusterkowo, bez
btedéw, minimalizujgc ryzyko wypadkdéw przy pracy. Dtugi czas uzytkowania i dbatosé
0 najmniejsze mozliwe uszkodzenia, dodatkowo zwiekszg korzys¢ ekonomiczna.

OSTRZEZENIE

W przypadku nieprzestrzegania podanych instrukcji, nie bierzemy zadnej
odpowiedzialno$ci za wszelkie zdarzenia wynikte z tego faktu.

8.1 KONSERWACJA HAMULCA SILNIKA GEOWNEGO

W przypadku wyposazenia traka tasmowego w hamulec silnika gtéwnego, hamulec musi by¢
sprawdzany raz w miesigcu. Kiedy tarcze sie zuzyja muszg zostaé zblizone do siebie (Scisniete) przy
pomocy $rub ustawiajgcych.

Nalezy by¢ ostroznym, aby zanadto ich nie $cisngé. Kiedy silnik jest wytagczony hamulec powinien
uniemozliwi¢ nam reczne obrécenie kot gtdwnych, a kiedy jest wigczony, nie wolno dopusci¢ do
przegrzania hamulca.

8.2 KONSERWACJA LASERA

W przypadku zepsucia lasera, podczas wymiany nalezy doktadnie sprawdzi¢ jego typ. Nie jest
dozwolone zastosowanie lasera innego rodzaju. Naprawa moze byé przeprowadzona wyfgcznie
przez producenta, badz wykwalifikowang osobe.

8.3 CZYSZCZENIE

Po zakoniczonej pracy maszyna musi zosta¢ wyczyszczona, — trociny i czesci drewna usuniete —
a jesli to konieczne przykryta plandeka. Nigdy nie nalezy czyscié¢ urzadzenia podczas pracy. Przed
rozpoczeciem czyszczenia, wytgcznik gtdwny musi zostaé wytgczony i odpowiednio zablokowany.

OSTRZEZENIE
POD ZADNYM WZGLEDEM MASZYNA NIE MOZE BYC CZYSZCZONA WODA!
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8.4 SMAROWANIE

Aby uczyni¢ maszyne bezusterkowg, powinna ona by¢ regularnie smarowana, mianowicie:

Codziennie:
» pionowe powierzchnie slizgowe prowadnikow (ZDJECIE 34) olej SAE 90
» trzpienie gwintéw (ZDJECIE 35) olej SAE 90
» uzupetnienie oleju (diesel) w zbiorniku do czyszczenia kot i oliwienia (ZDJECIE 36),
» powierzchnie slizgowe upinakéw (ZDJECIE 37) olej SAE 90.
Tygodniowo:
» oliwienie miejsc na upinakach i kagtownikach smar (ZDJECIE 38)
» oliwienie miejsc na urzadzeniu obracajgcym smar (ZDJECIE 39),

» prowadniki kota napedzajgcego — napinanie brzeszczotu (ZDJECIE 40).

4+
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Zdjecie 34; Prowadniki slizgowe Zdjecie 35; Trzpienie gwintow

Zdjecie 37; Powierzchnie slizgowe upinakéw

Zdjecie 36; Zbiornik Diesel’a

41/56 Copyright © 2014 Inter — Bis. All rights reserved — Wszelkie prawa zastrzezone.



HTZ 1000, 1100 - Instrukcja uzytkowania, montazu i transportu

Zdjecie 39; Miejsca oliwienia urzadzenia

Zdjecie 38; Miejsce oliwienia katownikéw )
obracajgcego ktode

Zdjecie 40; Prowadniki urzagdzenia napinajacego

Co kazde 500 godzin:

» nalezy naoliwi¢ wszystkie taricuchy napedzajace (podnoszenie — obnizanie, bieg: na przod —
wstecz); ZDJECIE 41,

» przy tej czynnosci boczne pokrywy powinny by¢ usuniete,

» ilos¢ oleju w mechanizmie kontrolnym przektadni redukcyjnej — uzupetnij jesli wymagane
(ZDJECIE 42),

» oliwienie gwintowanych trzpieni tozysk (zdemontuj boczne pokrywy) (ZDJECIE 43).

Co kazde 1000 godzin:
» wyczysc i naoliw tozyska kot, badz ostrozny, by ich za duzo nie naoliwic,

(zbyt duza ilos¢ smaru powoduje przegrzewanie sie fozysk — ZDJECIE 44).
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Zdjecie 41; tanicuchy napedu

Zdjecie 43; tozyska gwintowanych trzpieni Zdjgcie 44; tozyska kot gtéwnych

8.5 CZYSZCZENIE KOL

Codzienne wymagania:

» sprawdZz miedziang pokrywe spoczywajgcg na kole, pod katem jej zuzycia. Podczas
wymiany na nowaq uzyj miedzi lub delikatniejszego materiatu, nigdy twardszego — moze
pojawic sie zwiekszone zuzycie két (ZDJECIE 45),

» sprawdz filce czyszczace (ZDJECIE 46),

» uzupetnij olej (diesel) w zbiorniku (ZDJECIE 47).

OSTRZEZENIE

W zbiorniku powinno znajdowac sie wystarczajgco duzo oleju napedowego.
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Zdjecie 46; Filc przylepiajacy

Zdjecie 47; Wskaznik poziomu oleju w zbiorniku
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9 USTAWIENIA BRZESZCZOTU

9.1 PIONOWE USTAWIENIA KOL

(ZDJECIE 48)

Bardzo wazne jest, aby kofa zostaty ustawione prostopadle, zgodnie z linig torowiska. Najpierw
jednak sprawdzana jest linia torowiska, i adekwatnie do niej ustawiane sg kota przy pomocy
aluminiowej poziomicy; obie linie muszg by¢ takie same.

W pierwszej kolejnosci napinany jest brzeszczot, pdzniej z pomocg aluminiowej poziomicy
sprawdzana jest pionowa pozycja két (ZDJECIE 49). W przypadku, gdy kota nie sg prostopadte do
linii torowiska, muszg zosta¢ ustawione poprzez podnoszenie lub obnizanie watu osiowego kota
(ZDJECIE 50), przy uzyciu pokrywy Z ksztattnej. Pierwszym etapem jest poluzowanie
zamocowanych s$rub (M20, klucz nastawny 30) (ZDJECIE 51), nastepnie uzywajac srub do
ustawiania wysokosci (M16, klucz nastawny 24) (ZDJECIE 52), koto jest podnoszone lub obnizane,
Sruby mocujgce zaciskane sg tak, by kota znajdowaty sie prostopadle do linii torowiska. Podczas
zaciskania bloczku zabezpieczajgcego zalecane jest zachowanie ostroznosci (ZDJECIE 53) — nie
nalezy jej zbyt mocno zacisngé¢ tak, Zzeby odlegtos¢ pomiedzy mostkiem i bloczkiem
zabezpieczajgcym byta taka sama po obu stronach bloczka.

Zdjecie 48; Pionowe ustawienia kota Zdjecie 49; Poziomica aluminiowa

Zdjecie 50; Wat gtowny Zdjecie 51; Sruby mocujace kota
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Zdjecie 52; Sruba ustawna Zdjecie 53; Bloczek ubezpieczajacy

9.2 POZIOME USTAWIENIA KOL

(ZDJECIE 54)

Do poziomego ustawien kot uzywany jest sznurek. Kofa muszg by¢é wiasciwie ustawione
w poziomie tak, by trak wtasciwie poruszat sie na kotach — tak samo na obu kotach. Odlegtos¢
miedzy dolng czescig zeba, a krawedzig kota wynosi od 1 do 3 mm (ZDJECIE 55).

Najpierw napinany jest brzeszczot i obracany kilka razy, by dobrze wypozycjonowac¢ sie na
kotach. Na obu kotach sprawdzana jest odlegto$¢ miedzy spodem zeba, a krawedzig kota. Jesli nie
jest taka sama, kota sg poziomowane z uzyciem sznurka (ZDJECIE 57), ustawiane za pomocg $rub
ustawnych. Jedna jest zlokalizowana pod pokrywga Z ksztattng (ZDJECIE 57), a druga znajduje sie na
przedniej czesci kot (ZDJECIE 58). Kiedy kota sg wypoziomowane pita jest uruchamiana na
maksymalnej predkosci obrotowej, nastepnie zatrzymywana, a jej prowadzenie sprawdzane. Jesli
odlegto$é miedzy spodem zeba i krawedzig kota nie jest taka sama, koto, ktdre nie jest poprawnie
ustawione jest odrobine poprawiane. Jezeli zewnetrzna krawedz kota jest pochylona do wnetrza
maszyny, wieksza powierzchnia brzeszczotu bedzie poruszac sie po kole, jesli jest pochylona z dala
od wewnetrznej czesci maszyny, na kole poruszaé sie bedzie mniejsza powierzchnia, procedura
jest taka sama dla obu kot.

Zdjecie 54; Poziome ustawienia brzeszczotu

Zdjecie 55; Pozycja lezgcego brzeszczotu
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Zdjecie 56; Poziome ustawienia brzeszczotu Zdjecie 57; Sruba ustawna

przy uzyciu sznurka

Zdjecie 58; Sruba ustawna

9.3 USTAWIENIA PROWADNIKOW BRZESZCZOTU

Przed cieciem zawsze sprawdzany jest przeswit miedzy prowadnikami, a brzeszczotami. Jedli to
konieczne prowadniki mogg by¢ ustawione lub wymienione na nowe — w przypadku, gdy stare
ulegna zuzyciu, mogg by¢ réwniez wyprostowane za pomocy papieru Sciernego piaskowego. Trak
tasmowy jest wyposazony w prowadniki ciSnieniowe.

Ustawienia prowadnikéw cisnieniowych:

Napinanie brzeszczotu;

Prosta listwa odpowiedniej dtugosci (zalecana 3 metrowa poziomica) jest naktadana na
dwa upinaki (ZDJECIE 59),

Prowadniki ciSnieniowe sg podnoszone poprzez zwolnienie srub mocujgcych (M8, klucz
imbusowy 6) (ZDJECIE 60) i Srub ustawnych (M8, klucz nastawny 13) (ZDJECIE 61).

S3 podnoszone bez nacisku na brzeszczot — mata odlegtosé¢ miedzy brzeszczotem

i prowadnikami. Brzeszczot jest stawiany swobodnie na kotach.

Uzywajgc przycisku ,,wtgcz” i manualnego trybu obnizania, brzeszczot jest obnizany blizej
do ostrza na wysokos¢ 1 — 1.5 mm powyzej listwy.

Za pomocg Srub ustawnych brzeszczot jest obnizany — dociskany do listwy tak, by listwa
byta tylko nieznacznie dotknieta, z przodu i z tytu ostrza, Sruby mocujace sg delikatnie
dokrecane (ostroznie, aby nie zarysowac powierzchni $lizgowych) — tak samo postgpic¢
z drugim prowadnikiem.

listwa jest usuwana
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OSTRZEZENIE

Jakos¢ ciecia zalezy od poprawnego ustawienia prowadnikdw, dlatego witasnie musi to by¢
zrobione precyzyjnie!

Zdjecie 60; Sruby zabezpieczajace

Zdjecie 62; Ustawienia cisSnienia naprezajgcego

Zdjecie 61; Sruby ustawne

9.4 USTAWIENIA CISNIENIA NAPREZAJACEGO BRZESZCZOTU

Cisnienie brzeszczotu musi by¢ ustawione od 85 do 95 bar. Jest ono ustawiane na przetgczniku
ci$nienia (klucz imbusowy 6) (ZDJECIE 62), ktéry jest zlokalizowany na pompie hydraulicznej na
traku tasmowym.
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9.5 NAPIECIE LANCUCHOW NAPEDZAJACYCH

POZYTCZENE RADY

Podczas smarowania tanncuchéw napedzajacych nalezy je odpowiednio napiac¢ (oczywiscie jesli to
konieczne).

Podnoszenie i obnizanie pity taSmowej:

>
>

>

>

Zdejmij boczne pokrywy (dwie $ruby na goérze i dwie na spodzie);

Poluzuj nakretke kontrujaca na srubie napinajacej i dokreé Srube — tak zeby taricuch byt
normalnie naprezony, dokre¢ nakretke kontrujaca;

Za pomocg poziomicy dostosuj $Sruby na nakretkach trzpieni, trzpienie sg ustawione

W pozycji pionowej;

Napiecie pasa zebatego napedzajacego musi by¢ sprawdzone. Mozna to zrobié przez
zwolnienie srub mocujacych silnika elektrycznego, a pas jest naprezany z uzyciem S$rub
naprezajgcych, ktore sg nastepnie dokrecane;

Ustaw boczne pokrywy i dokred je

Zmiana kierunku ruchu traka (bieg) — do przodu, wstecz;

>

Za pomoca $rub naprezajgcych zwolnij sruby podpory tozyska na jednej stronie i Sruby
przektadni redukcyjnej na drugiej stronie. Napnij oba faricuchy i zamocuj wszystkie Sruby.
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9.6 WYMIANA PASKOW NAPEDZAJACYCH

Przy wymianie zuzytych paséw napedzajgcych powinna by¢ przeprowadzona nastepujaca
procedura:
» Zwolnij $ruby silnika (ZDJECIE 63), oraz Srub naprezajacych (ZDJECIE 64), wstaw podpdrke

pomiedzy silnik i podtoze (ZDJECIE 65), w ten sposdb obnizajgc maszyne silnik podnosi sie,
a w nastepstwie zwalniane sg pasy;

Y

wstaw drewno miedzy koto, a cienkg metalowg blache (ZDJECIE 66), w ten sposdb bloczek
zabezpieczajagcy moze by¢ zwolniony;

wyjmij koto z jego miejsca tak, abys miat przestrzen, przez ktérg wyjmiesz paski;

usun wszystkie pasy i zainstaluj nowe;

wstaw koto z powrotem na miejsce i zamocuj je;

podnies trak tasmowy tak, aby silnik zostat zwolniony;

YV VV VYV

napnij pasy uzywajac srub naprezajgcych (maksymalne odchylenie podczas nacisku wynosi
10 mm),
Dokrec sruby mocowania silnika

Y

5
-
=
=
<

i {1 1 HTTTTTEERRRE

Zdjecie 63; Sruby silnika Zdjecie 64; Sruba napinajaca

Zdjecie 65; Podpérka Zdjecie 66; Podparcie kota
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9.7 USTAWIENIA WYLACZNIKOW KRANCOWCH
9.7.1  Ustawienia wytqgcznikow krancowych, podnoszenie - obnizanie

(ZDJECIE 67):

Zdejmij boczng pokrywe;

podnies$ brzeszczot do wyzszej pozycji (5 cm powyzej gory);

dostosuj Srube ograniczajgcy by ustyszec »klik;

obniz pite troche nizej i podnies jg ponownie, by sprawdzi¢ czy wysokos¢ jest
odpowiednio dopasowana;

w ten sam sposéb wyreguluj takze najnizszy punkt ciecia; kiedy trak tasmowy znajduje
sie w najnizszej pozycji, odlegtos¢ miedzy najwyzszym potozeniem tozysk, a brzeszczotem
musi wynosi¢ 25,5 mm,

» zamocuj boczng pokrywe.

YV VY

Y

9.7.2  Bieg (ruch do przodu - wstecz), ustawienia wytgcznikéw krancowych

» Przybliz trak tasmowy do suwaka kraricowki.
» Dostosuj detektor przetacznika progu do odpowiedniej wysokosci i sprawdz poprawne
ustawienie.

Zdjecie 67; Ustawienia wytgcznikow
krancowych

51/56 Copyright © 2014 Inter — Bis. All rights reserved — Wszelkie prawa zastrzezone.



HTZ 1000, 1100 - Instrukcja uzytkowania, montazu i transportu

10 AGREGAT HYDRAULICZNY

Instrukcje dla uruchomienia i konserwacji agregatu HPA napedzanego hydraulicznie znajduj3 sie,
na ramie torowiska (ZDJECIE 68) oraz na gtowicy traka tasmowego (ZDJECIE 69).

Zdjecie 68; Agregat hydrauliczny Zdjecie 69; Agregat hydrauliczny

10.1 OPIS

Agregat hydrauliczny (HPA) jest zestawem elementéw hydraulicznych potgczonych w funkcjonalna
catosé. Gtéwnymi czesciami HPA s3:

> zbiornik,

» agregat napedzajacy (pompa, sprzegto, silnik elektryczny),

» podzespoty zabezpieczajgce i kontrolne HPA (zawdr bezpieczeristwa, manometr,
przetgcznik poziomu),

» kontrolne elementy regulacyjne

Zbiornik jest pojemnikiem na olej hydrauliczny. Na pokrywie znajduje sie filtr wypetniajacy
i przetgcznik poziomu. Filtr wypetniajgcy jest przeznaczony do napetniania oleju w zbiorniku,
a jednoczesnie stuzy jako gwizdek. Przy prawidtowym podtgczeniu do zasilania przetgcznik
poziomu sygnalizuje minimalny poziom oleju w zbiorniku. Wskaznik oleju z przodu zbiornika stuzy
do wizualnej kontroli poziomu oleju. Otwory wiertnicze na podstawie zbiornika sg przeznaczone
do umocowania agregatu do podtoza.

Na pokrywie zbiornika znajduje sie agregat napedzajgcy, napedzany przez silnik elektryczny.
Pompa pompuje olej ze zbiornika i wttacza go pod cisnieniem do instalacji. Zawoér zwrotny
zapobiega przeptywowi w przeciwnym kierunku. Wtasciwe cisnienie w urzgdzeniu hydraulicznym
wytwarzane jest w zaleznosci od obcigzenia gtéwnych podzespotéw wykonawczych (silnik
hydrauliczny, cylindry). Maksymalna wartos¢ cisnienia jest ograniczana zaworem bezpieczenistwa.
Do kontroli cisnienia w urzgdzeniu uzywany jest manometr, ktéry moze by¢ zwolniony z uzyciem
zaworu zamykajgcego manometr.
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Zawor zwrotny, zawor bezpieczedstwa, zawdr zamykajgcy dla manometru i filtr zwrotny oleju
wbudowane sg we wspblng ztagczke. W ztacze wbudowany jest réwniez amortyzator, w celu
ttumienia nastawied na manometrze. Jesli amortyzator jest zbyt mocno zamocowany, albo jesli
jest zatkany, moze sie zdarzyé, ze nie bedzie wskazywat cisnienia, chociaz jest obecny
w urzadzeniu. W takim przypadku koniecznym bedzie nieznaczne poluzowanie amortyzatora.

Ztaczka gornego struga jest zaprojektowana do bezposredniego modyfikowania elementéw
taricucha. W standardowym agregacie hydraulicznym ztgczka gérnego struga jest zamykana przez
pokrywe, ktéra ma wyjscia na przewody. W przypadku poziomej modyfikacji tancucha, pokrywa
powinna zostaé¢ usunieta. Elementy regulacji nastawien regulujg hydrauliczne natezenie pradu
i cisSnienie w urzadzeniu, oraz kontrolujg przeptyw oleju do poszczegdlnych mechanizmow.

10.2 PODLACZANIE DO ZRODLEA ZASILANIA

Podtgczajgc elektryczne i elektroniczne podzespoty do agregatu hydraulicznego konieczny jest
ostrozny dobdér napiecia i mocy wyjsciowej poszczegdlnych elementéw. Dane techniczne sg
podane odpowiednio w dokumentacji technicznej lub na tabliczce znamionowej. Podtgczajac silnik
elektryczny nalezy zwrécié¢ uwage na kierunek obrotu. Strzatka kierunku obrotu jest odcisnieta na
kotnierzu uszczelniajagcym ponizej kasety przytgczeniowej silnika elektrycznego.

Przy podfaczaniu alternatywnych rodzajéw jednokierunkowych elektromagneséw nalezy zwrdécic
uwage, ze na takim typie elektromagnesu zainstalowany jest odpowiedni tgcznik z prostownikiem.
W swojej wyzszej czesci tacznik jest wizualnie oznaczony diodg sygnalizacyjng. Elektromagnes ma
zastosowanie tylko z przylegtym tgcznikiem z prostownikiem.

10.3 URUCHAMIANIE

Kiedy wykonane sg wszystkie potgczenia hydrauliczne i elektryczne, a zbiornik napetniony olejem,
HPA jest gotowy to uruchomienia. CisSnienie w urzgdzeniu jest zabezpieczone przez zawoér
bezpieczenstwa z okreslong najwyzszg dopuszczalng wartoscig. Nie jest dozwolone zwiekszanie
ci$nienia ponad tg warto$¢, gdyz moze dojs¢ do uszkodzen. Przy pierwszym uruchomieniu HPA
powietrze jest zwykle obecne w systemie hydraulicznym, co wptywa zaktdcajgco na prace.
Instalacja powinna zosta¢ odpowietrzona. Mozna to najtatwiej osiggngé¢ poprzez wykonywanie
nastepujacych po sobie skokdéw cylindra z jednej krancowej pozycji do drugiej. Olej wypycha
powietrze do zbiornika.

W pewnych przypadkach, aby odpowietrzenie byto wykonalne, wymagane jest nieznaczne
odkrecenie najwyzej umieszczonych portéw w instalacji. Przy pracy HPA wymagane jest
postepowanie zgodnie z okresowymi i innymi czynnosciami operacyjnymi okreslonymi
w dokumentacji technicznej. Jesli temperatura oleju w zbiorniku przekroczy 343 K, konieczne jest
zatrzymanie HPA i znalezienie przyczyny przegrzania. W przeciwnym razie, mogg pojawic sie
uszkodzenia na elementach hydraulicznych.
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10.4 KONSERWACJA

Olej

Przed kazdorazowym uruchomieniem HPA, nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku.
500 roboczogodzin po pierwszym uruchomieniu, olej powinien zosta¢ wymieniony. Dalsze
wymiany powinny by¢ przeprowadzane co kazde 1000 roboczogodzin, lub przynajmniej
raz w roku. Jezeli HPA pracuje w srodowisku, w ktorym obecne sg drobne czastki brudu,
badZ materiatéw $ciernych, olej powinien by¢ wymieniany czesciej. Przy wymianie oleju
powinno by¢ rowniez wyczyszczone wnetrze zbiornika. Olej nalezy uzupetnia¢ w takim
potozeniu cylindréw, aby po restarcie nie wylewat sie ze zbiornika.

Filtry

50 roboczogodzin po uruchomieniu i po kazdych kolejnych 200, 300 roboczogodzinach
wkfad filtra oleju wymaga czyszczenia, bgdz odpowiednio powinien zosta¢ wymieniony.
Jesli wbudowany jest filtr ze wskaznikiem stopnia zatkania, nalezy wymienic¢ wktad, kiedy
zatkanie jest sygnalizowane.

Uszczelnienie

Istnieje mozliwos¢, ze na HPA podlegajgcym hydraulicznym uderzeniom lub
mechanicznym wibracjom, mogg pojawic¢ sie wycieki oleju na koncéwkach potgczen.
Dlatego tez konieczne jest sporadyczne przegladniecie elementow tgczacych i ich
dodatkowe dokrecenie, jesli jest to wymagane.

Awarie HPA

Jesli HPA zdaje sie nie funkcjonowa¢ regularnie, jest to oznakg awarii. Przyczyny awarii
sg zrdznicowane — awaria pomp, zawordw cis$nienia, zaworéw kontrolnych, wyposazenia
elektronicznego itp. Jezeli uzytkownik wykryje przyczyne awarii, moze jg samodzielnie
usungé¢ wymieniajgc uszkodzony element. W przeciwnym razie musi skontaktowac sie
z centrum serwisowym.
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10.5 HYDRAULICZNY SCHEMAT TOROWISKA TRAKA TASMOWEGO - RAMY

STANDARDOWO:

1. Katowniki

2. Upinaki

3. Podnoszenie urzgdzenia do obracania
ktody

4. Obracenie urzadzenia do obracania ktody

E_

14, Hdromolor na rampi

WYPOSAZENIE DODATKOWE:
5. Przesuw urzadzenia do obracania ktody

o Podnoscente roek mJ ] i mJ mJ

7. Obrét rolek " y !
8. Podnoszenie upinaka poziomujacego | -

9. Urzadzenie do zatadunku ktody _ |
10. Transporter ktody
11. Hydrauliczny silnik tranpsortera ktody
" T 1.
| R
_w \\rr\llll)xw Salanl VOMS
MEBOR d.o.0.
Proga horizontalne tracne Zage
20100112
MEBOR d.o.o.

Torowisko traka tasmowego
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CERTYFIKAT GWARANCIJI
Nazwa maszyny: Trak tasmowy MEBOR d.o.o.
Typ maszyny: Sveti Lenart 17
4227 SELCA, Slovenija
Tel.: 00386 4 5103200

Nr seryjny: Fax: 00386 4 5103201
Rok produkgji: E-mail: mebor@mebor.si
DEKLARACJA GWARANCII

Producent zapewnia jakos¢ produktu, jego poprawne i bezpieczne funkcjonowanie przez okres 12
miesiecy poczagwszy od daty zakupu. Kupujgcy nabywa prawo do gwarancji poprzez przedtozenie
Certyfikatu Gwarancji zawierajgcego: nazwe produktu, numer seryjny, date zakupu oraz pieczec
producenta. Ewentualne usterki i wady zostang usuniete przez producenta na jego koszt w ciggu
najpdzniej 45 dni roboczych, liczac odpowiednio od daty zgtoszenia lub otrzymania urzadzenia.
W przypadku, gdy naprawa nie bedzie mozliwa, producent na zgdanie klienta wymieni produkt.

Prawo do wykonania gwarancji wygasa w przypadku:

- samodzielnej modyfikacji urzagdzenia,

- zastosowania nieoryginalnych czes$ci zamiennych,

- niewfasciwego wyboru produktu do warunkdw jego uzycia,

- mechanicznego uszkodzenia produktu wyniktego z winy nabywcy podczas transportu
- przechowywania, montazu, lub samego uzytkowania.

Data produkgciji Data sprzedazy
Podpis i pieczatka producenta Podpis i pieczatka producenta

Data przyjecia do centrum
serwisowego

Data naprawy

Przedtuzenie gwarancji

Podpis i pieczatka serwisanta, lub producenta:
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